pols kie

SILIKONOWE KAUCZUKI DWUSKEADNIKOWE

do celow elektroizolacyjnych

POLSIL® MV AB
POLSIL® MV AB/S

CHARAKTERYSTYKA

POLSIL® MV AB i POLSIL® MV AB/S sg ptynnymi dwu-
sktadnikowymi elastomerami silikonowymi sieciujgcymi
w temperaturze pokojowej w systemie addycyjnym przy
zastosowaniu katalizatora. Czas sieciowania moze byc¢
skrécony, stosujac wyzszg temperature (zmianie mogag
ulec parametry fizykochemiczne).

DANE TECHNICZNE POLSIL® MV AB

Kauczuki te stosowane sg do zabezpieczania uktadow
elektronicznych i telekomunikacyjnych przed wptywem
Srodowiska oraz do usztywnienia i zabezpieczania (za-
lewania) ogniw przy produkcji paneli stonecznych przed
wptywami czynnikow klimatycznych w warunkach zmien-
nych temperatur od -50 do +180°C.

PARAMETR POLSIL® MV AB -A POLSIL®MV AB -B
Wyglad nisko lepka ciecz nisko lepka ciecz
Barwa transparentny transparentny
Ciezar wiasciwy w 25°C ok. 0,98 glcm? ok. 0,98 g/lcm?
Lepkos$¢ w 25°C 3000 + 500 cP 3000 + 500 cP

Wiasnosci mieszanki po wymieszaniu sktadnikow 1 + 1

Lepkos¢ w 25°C

Czas przydatnosci do uzycia w 25°C
Czas zelowania w 25°C max 24 godz
Konsystencja po usieciowaniu

Penetracja po 24 godz. od wymieszania sktadnikéw 1/10 mm

DANE TECHNICZNE POLSIL® MV AB/S

3000 + 500
30 minut
max 24 godz
potptynna (przezroczysty zel)
200-250

PARAMETR POLSIL® MV AB/S - A POLSIL® MV AB/S - B
Wyglad nisko lepka ciecz nisko lepka ciecz
Barwa transparentny transparentny
Cigzar wiasciwy w 25°C ok. 0,98 g/cm? ok. 0,98 glcm?
Lepkos¢ w 25°C 3000 + 500 cP 3000 + 500 cP

Wiasnosci mieszanki po wymieszaniu sktadnikéow 1 + 1

Lepko$¢ w 25°C
Czas przydatnosci do uzycia w 25°C
Czas zelowania w 25°C max 24 godz

Konsystencja po usieciowaniu

3000 £ 500
30 minut
max 24 godz

stata (przezroczysty kauczuk)



Przygotowanie kompozycji

100 cz. wag. POLSIL® MV AB lub POLSIL® MV AB/S skt. A

100 cz. wag. POLSIL® MV AB lub POLSIL® MV AB/S skt. B
— KONSYSTENCJA LEPKIEJ CIECZY

Zmiesza¢ dwa sktadniki w podanych proporcjach w spo-
s6b mechaniczny lub reczny. Zaleca sie umieszczanie
przygotowanej masy zalewowej w komorze prozniowej
(30-60 mbar) celem usuniecia powietrza z masy elasto-
merowej. Podczas tego zabiegu, ktoéry powinien trwaé
okoto 5 min. materiat najpierw pieni sie, zwieksza swojg
pierwotng objeto$¢ okoto 5 razy potem powraca do obje-
tosci poprzedniej. Nalezy wtedy odczekac jeszcze 2 mi-
nuty i materiat wyciggnaé z komory.

Tak przygotowang kompozycjg nalezy zala¢ element i od-
czekaé do zzelowania. Po catkowitym usieciowaniu masa
uzyskuje konsystencje przezroczystego zelu (Polsil® MV
AB) lub kauczuku silikonowego (Polsil® MV AB/S).

Magazynowanie

Przechowywacé w oryginalnie zamknietych opakowaniach
w temperaturze od +5 do +25°C.

Okres gwarancji

12 miesiecy od daty produkcji

Opakowania

1,5, 30 kg

Uwagi producenta:

Informacje zawarte w niniejszej ulotce podane sg w dobrej wierze i oparte
sg na naszej aktualnej wiedzy. Jednak podane informacje powinny byé
przed zastosowaniem najpierw sprawdzone w badaniach aby upewnic sie
czy produkt ten jest wlasciwy dla danego zastosowania. Poniewaz uzycie
produktu jest poza naszg kontrolg, dlatego odpowiedzialno$é za wiasci-
we uzycie spoczywa wytgcznie na uzytkowniku. Nie ponosimy odpowie-
dzialnosci za niewtasciwe lub btedne uzycie produktu. W celu uzyskania
dodatkowych informacji prosimy zwraca¢ sie pisemnie lub telefonicznie.
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